Producto 1. (Bucket hat)

BUCKET HAT

Centro de adquisicion de materias primas

BUCKET HAT

306 unidades diarias

Centro de fabricacion de muestras ( Area de
disefio de muestras y patrones)

BUCKET HAT

Tiempo de adquisicion.

306 unidades diarias

Centro de fabricacion de muestras
(Impresion de muestras)

5,1 segundos X unidad

Tiempo de disefio de muestra.

306 unidades diarias

0,19 segundos X unidad

Tiempo de impresion de muestra.

BUCKET HAT

0,02 segundos X unidad

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de organizacién de piezas )

BUCKET HAT

306 unidades diarias

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de corte de tela)

BUCKET HAD

Tiempo de organizacion.

306 unidades diarias

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de teneder la tela)

2.5 minutos X unidad

Tiempo de corte.

306 unidades diarias

3segundos X unidad

Tiempo de proceso de tender.

BUCKET HAT

2 segundos X unidad

Area de ensamble (ensamble de piezas )

BUCKET HAT

306 unidades diarias

Area de ensamble (ensamble de accesorios

)

BUCKET HAD

p—

Tiempo de disefio de ensamble.

306 unidades diarias

Area de inspeccion de producto terminado.
(Inspeccion)

—)

9,32 minutos X unidad

Tiempo de disefio de ensamble.

306 unidades diarias

3,5 minutos X unidad

Tiempo de inspeccion.

BUCKET HAT

4,3 minutos X unidad

BUCKET HAT

Area de despacho de producto terminado. _l

306 unidades diarias

Area de almacenamiento de producto
terminado.

BUCKET HAD

Tiempo de despacho.

306 unidades diarias

Area de empaque producto terminado.

—

35segundos X unidad

Tiempo de almacenamiento.

306 unidades diarias

2,3 minutos X unidad

Tiempo de empaque.

Fig. 56. Tiempo de ciclo P1

3,0 minutos X unidad

Se definié que el tiempo de ciclo para el producto 1, es de 25,68 Minutos teniendo en cuenta todo el
ciclo del producto.




Product 2. (tote bag).

TOTE BAG

Centro de adquisicion de materias primas

TOTE BAG

656 unidades diarias

Centro de fabricacion de muestras (Area de
disefio de muestras y patrones)

TOTE BAG

Tiempo de adquisicion.

656 unidades diarias

Centro de fabricacion de muestras
(Impresién de muestras)

5,1 segundos X unidad

Tiempo de disefio de muestra.

656 unidades diarias

0,16segundos X unidad

Tiempo de impresion de muestra.

TOTE BAG

0,012 segundos X unidad

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de organizacion de piezas )

TOTE BAG

656 unidades diarias

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de corte de tela)

TOTE BAG

Tiempo de organizacion.

656 unidades diarias

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de teneder la tela)

2.5 minutos X unidad

Tiempo de corte.

656 unidades diarias

2,2 segundos X unidad

Tiempo de proceso de tender.

TOTE BAG

2,01 segundos X unidad

Area de ensamble (ensamble de piezas )

TOTE BAG

656 unidades diarias

Area de ensamble (ensamble de accesorios

)

TOTE BAG

Tiempo de disefio de ensamble.

656 unidades diarias

Area de inspeccion de producto terminado.
(Inspeccion)

6,33 minutos X unidad

Tiempo de disefio de ensamble.

656 unidades diarias

3,5 minutos X unidad

Tiempo de inspeccion.

TOTE BAG

2,2 minutos X unidad

Area de despacho de producto terminado. _l

TOTE BAG

656 unidades diarias

Area de almacenamiento de producto
terminado.

TOTE BAG

Tiempo de despacho.

656 unidades diarias

g Area de empaque producto terminado.

35segundos X unidad

Tiempo de almacenamiento.

656 unidades diarias

0,30 segundos X unidad

Tiempo de empaque.

Fig. 57. Tiempo de ciclo P2

1,0 minutos X unidad

Se definié que el tiempo de ciclo para el producto 2, es de 15,73 Minutos teniendo en cuenta todo el

ciclo del producto.




Producto 3. (Gorra)

GORRA

GORRA

Centro de adquisicion de materias primas

Centro de fabricacion de muestras ( Area de
disefio de muestras y patrones)

GORRA

479 unidades diarias

479 unidades diarias

Centro de fabricacion de muestras
(Impresion de muestras)

Tiempo de adquisicion.

Tiempo de disefio de muestra.

479 unidades diarias

5,1 segundos X unidad

0,1811 segundos X unidad

Tiempo de impresion de muestra.

0,017 segundos X unidad

GORRA

GORRA

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de organizacion de piezas )

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de corte de tela)

GORRA

479 unidades diarias

479 unidades diarias

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de teneder la tela)

Tiempo de organizacion.

Tiempo de corte.

479 unidades diarias

2,8 minutos X unidad

1,5segundos X unidad

Tiempo de proceso de tender.

2,13 segundos X unidad

GORRA

GORRA

Area de ensamble (ensamble de piezas )

Area de ensamble (ensamble de accesorios

)

GORRA

479 unidades diarias

479 unidades diarias

Area de inspeccion de producto terminado.
(Inspeccion)

Tiempo de disefio de ensamble.

Tiempo de disefio de ensamble.

479 unidades diarias

7,69 minutos X unidad

3,5 minutos X unidad

Tiempo de inspeccion.

2,0 minutos X unidad

GORRA

GORRA

Area de almacenamiento de producto
terminado.

GORRA

Area de despacho de producto terminado. _l

479 unidades diarias

479 unidades diarias

Tiempo de despacho.

Tiempo de almacenamiento.

g Area de empaque producto terminado.

479 unidades diarias

35segundos X unidad

0,33segundos X unidad

Tiempo de empaque.

Fig. 58. Tiempo de ciclo P3

1,7 minutos X unidad

Se definié que el tiempo de ciclo para el producto 3, es de 17,86 Minutos teniendo en cuenta todo el

ciclo del producto.




Producto 4. (Rifionera)

RINONERA

Centro de adquisicion de materias primas

RINONERA

217 unidades diarias

Centro de fabricacion de muestras (Area de
disefio de muestras y patrones)

RINONERA

Tiempo de adquisicion.

217 unidades diarias

Centro de fabricacion de muestras
(Impresién de muestras)

5,1 segundos X unidad

Tiempo de disefio de muestra.

217 unidades diarias

0,2 segundos X unidad

Tiempo de impresidn de muestra.

RINONERA

0,0193 segundos X unidad

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de organizacion de piezas )

RINONERA

217 unidades diarias

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de corte de tela)

RINONERA

<

Tiempo de organizacion.

217 unidades diarias

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de teneder la tela)

—

2,9 minutos X unidad

Tiempo de corte.

217 unidades diarias

1,9 segundos X unidad

Tiempo de proceso de tender.

RINONERA

2,2 segundos X unidad

Area de ensamble (ensamble de piezas )

RINONERA

217 unidades diarias

Area de ensamble (ensamble de accesorios

)

RINONERA

Tiempo de disefio de ensamble.

217 unidades diarias

Area de inspeccion de producto terminado.
(Inspeccion)

8,53 minutos X unidad

Tiempo de disefio de ensamble.

217 unidades diarias

3,5 minutos X unidad

Tiempo de inspeccion.

RINONERA

2,2 minutos X unidad

Area de despacho de producto terminado.

RINONERA

217 unidades diarias

Area de almacenamiento de producto
terminado.

RINONERA

Tiempo de despacho.

217 unidades diarias

Area de empaque producto terminado.

35segundos X unidad

Tiempo de almacenamiento.

217 unidades diarias

0,41 segundos X unidad

Tiempo de empaque.

Fig. 59. Tiempo de ciclo P4

1,0 minutos X unidad

Se definié que el tiempo de ciclo para el producto 4, es de 18,27 Minutos teniendo en cuenta todo el

ciclo del producto.




Producto 5. (Bandana)

BANDANA

Centro de adquisicion de materias primas

BANDANA

389 unidades diarias

Centro de fabricacion de muestras (Area de
disefio de muestras y patrones)

BANDANA

Tiempo de adquisicion.

389 unidades diarias

Centro de fabricacion de muestras
(Impresion de muestras)

5,1 segundos X unidad

Tiempo de disefio de muestra.

389 unidades diarias

0,1 segundos X unidad

Tiempo de impresion de muestra.

BANDANA

0,007 segundos X unidad

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de organizacion de piezas )

BANDANA

389 unidades diarias

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de corte de tela)

BANDANA

Tiempo de organizacion.

389 unidades diarias

Area de procesamiento de materia prima (
proceso de teneder la tela)

30 Segundos X unidad

Tiempo de corte.

389 unidades diarias

1,0 segundos X unidad

Tiempo de proceso de tender.

BANDANA

2,0 segundos X unidad

Area de ensamble (ensamble de piezas )

BANDANA

389 unidades diarias

Area de ensamble (ensamble de accesorios

)

BANDANA

—

Tiempo de disefio de ensamble.

389 unidades diarias

Area de inspeccion de producto terminado.
(Inspeccion)

—

2,00 minutos X unidad

Tiempo de disefio de ensamble.

389 unidades diarias

3,5 minutos X unidad

Tiempo de inspeccion.

BANDANA

1,2 minutos X unidad

Area de despacho de producto terminado.

BANDANA

389 unidades diarias

Area de almacenamiento de producto
terminado.

BANDANA

Tiempo de despacho.

389 unidades diarias

Area de empaque producto terminado.

35segundos X unidad

Tiempo de almacenamiento.

389 unidades diarias

0,40 segundos X unidad

Tiempo de empaque.

Fig. 60. Tiempo de ciclo P5

1,0 minutos X unidad

Se definié que el tiempo de ciclo para el producto 5, es de 7,85 Minutos teniendo en cuenta todo el ciclo

del producto.




